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La presente invention concerne les applica- 
teurs du type « baton » comportant un b&ton 
ou une barre qu'on peut faire avancer, et vise 
plus particulierement un proced^ de fabrica- 
tion de tels applicateurs. 

L'invention a pour but un proc^de* simplify 
qui permet de faciliter et d'acceierer le rem- 
plissage des recipients avec le materiau en 
baton. Dans le procdde suivant l'invention, le 
piston pour faire avancer le materiau en baton 
et le recipient peuvent §tre disposes avec le 
maximum d'efflcacite sans gener Topdration 
de remplissage. 

De plus, le recipient, le piston et le bou- 
chon vissable peuvent £tre montes complete- 
ment aussi bien avant que pendant l'opera- 
tion de remplissage du recipient avec la subs- 
tance en baton. 

Enfin, dans le proc£de suivant l'invention, le 
flux de remplissage est entoure par un epau- 
lement interne du bouchon vissable qui tend 
a reduire les eclaboussures lorsqu'une subs- 
tance de faible viscosite est injectee rapide- 
ment. 

L'invention sera mieux comprise a la lec- 
ture de la description detaillee qui suit et a 
Texamen des dessins annexes qui represen- 
ted, a titre d'exemple non limitatif, un mode 
de realisation de l'invention. 

Sur ces dessins : 

La fig. 1 est une vue partiellement en eleva- 
tion laterale partiellement en coupe axiale, 
reprdsentant un recipient rempli pret a etre 
utilise, renfermant un baton ou une barre 
de substance tel qu'un b&ton de desodorisant ; 

La fig. 2 est une vue du dessus du recipient 
rempli de la fig. 1 ; 

La fig. 3 est une vue en coupe axiale du reci- 
pient assemble, en cours de remplissage; 

La fig. 4 est une vue en coupe du recipient 
dont le couvercle est devissd et dont on 
pousse le baton qui a d£ja etc* raccourci 
par une periode d'utilisation ; 

La fig. 5 est une vue du dessous du disque 
de fermeture utilise sur la fig. 1. 



Sur la figure 1, on a represent^ un recipient 
tubulaire 10 qui peut etre fabriqu£ de facon 
peu onereuse en matiere plastique. Le reci- 
pient ou tube 10 comporte une paroi cylin- 
drique 11 qui se prolonge a une extremity par 
un col 14 portant un filetage externe 12 pre- 
nant appui sur un epaulement annulaire 
externe 16. 

A son autre extremity, le tube 10 se termine 
par une collerette annulaire interne 18 qui 
delimite une ouverture assez large 20 pour 
le doigt, 

Contre la collerette 18 est dispose un pis- 
ton 22 actionnable a. la main, qui comprend 
une portion penphenque annulaire 24 qui 
vient en contact avec la paroi interne du 
tube 10 et comporte une gorge circulaire 26. 

Dans le piston 22 est formee une douille 28 
pourvue d'une nervure annulaire 30 et dans 
laquelle vient s'encastrer Tune des extremites 
d'un baton 32 de substance desodorisante par 
exemple. 

Suivant la presente invention, on remplit 
lef tube 10 avec le materiau foxmant le*: 
baton 32 alors que le piston 22 est dans sa 
position initiale representee sur la fig. 1, 
et que le tube est ferine* par un couvercle 
visse 34. Le couvercle 34 comporte un filetage 
interne qui se visse de facon classique sur le 
filetage 12 du tube. Suivant l'invention^ le cou- 
vercle 34 est perce* dans sa partie supeiieure 
d'un orifice de remplissage 36 assez large 
dispose sous une buse de remplissage ou 
adapte a recevoir une buse de remplissage 38 
qui injecte facilement et rapidement dans le 
tube une dose 40 de substance de remplis- 
sage 32. 

Comme represent^ sur la fig. 3, la buse de 
remplissage 38 peut comporter un event 42 
pour le cas ou la buse viendrait en contact 
etroit avec le couvercle. D'autres moyens de- 
ration peuvent etre prevus, tels que l'event 44 
menage dans la paroi superieure du couvercle. 

Grace a la presente invention, l'operation de 
remplissage du tube 10 s'effectue a travers la 
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paroi sup£rieure du couvercle 34 alors que ce 
dernier est completement visse sur le reci- 
pient et que le piston est install^ dans le tube 
dont il constitue le fond mobile. 

Le couvercle 34 comporte un dessus annu- 
laire 46 qui forme un epaulement interne 
servant a £viter les Sclaboussures lorsque la 
substance est de faible viscosity ou est injec- 
tee tres rapidement. 

Une fois le tube 10 rempli sensiblement au 
niveau 48 de la fig. 1, on retire la buse 38, 
on met en place et on fixe definitivement au 
couvercle un opercule d'obturation 50 qui 
s'adapte parfaitement dans l'orifice de rem- 
plissage 36. Le couvercle filete* 34 comporte 
avantageusement une gorge annulaire 52 et 
un evidement 54 destines a recevoir respecti- 
vement des portions cooperantes 56 et 58 de 
l'opercule d'obturation 50,- de maniere a for- 
mer un joint a encastrement. L'opercule 50 
peut etre scelle* au couvercle 34 par tout type 
de solvant ou d'adhesif approprie" aux mat6- 
riaux formant l'opercule et le couvercle. Ces 
deux pieces sont avantageusement moulee en 
une matiere plastique poss£dant des proprte- 
t6s correspondant a 1'usage auquel le baton 
est destine, ainsi qu'au materiau du baton 32 
qu'il renferme. 

Au lieu d'etre scelle au couvercle 34, l'oper- 
cule 50 peut etre fixe" par un proced£ de sou- 
dage ultrasonique qui consiste a appliquer de 
1'energie ultrasonique sur les surfaces ou sur 
les zones de contact pour provoquer leur 
fusion. 

Pour utiliser le baton, on devisse simple- 
ment et on retire le couvercle comme repre- 
sents sur la fig. 4. Au debut, la longueur 
du baton 32 est suffisante pour qu'il depasse 
largement du col 14 du tube 10 (fig. 1). 
L'utilisateur prend simplement le tube et appli- 
que TextremitS du baton 32 sur les zones vou- 
lues. Lorsque le baton commence a s'user 
apres une certaine periode d'utilisation, on 
pousse le piston 22 pour degager legerement 
l'extremite du baton de maniere a pouvoir 
procSder a l'application souhait^e. Apres usage, 
on revisse le couvercle 34 sur le col 14 du 
tube. 

La paroi interne du couvercle 34 est tron- 
conique de sorte qu'elle peut venir en con- 
tact avec l'extremite* du baton 32 et contri- 
buer a le fagonner au cas ou celui-ci aurait 
tendance a s'ecraser a 1'usage. 

La substance de remplissage peut dtre injec- 
tee chaude, a l'etat visqueux, pour se solidi- 
fier une fois refroidie et prendre une consis- 
tance analogue a celle des batons de rouge 
a levre ou d'autres substances presentees en 
applicateurs sous forme de baton. 

Grace a la presente invention, le tube 10 
peut etre completement monte* avant d'etre 



rempli, c'est-a-dire que le piston 22 est mis 
en place a 1'interieur du tube auquel il sert 
de fond mobile et que le couvercle 34 est visse" 
sur le col du tube. II en requite que le pis- 
ton 22 et le tube 10 peuvent £tre agencSs de 
maniere a presenter le maximum d'efflcacite* 
sans gener 1'operation de remplissage. Le pro- 
cede suivant 1'invention accelere et simplifle 
le remplissage de tubes avec des materiaux 
a l'e*tat visqueux. De plus, le flux de remplis- 
sage est canalisee par I'epaulement interne 46 
du couvercle qui empfcche les e*claboussures 
lorsque la substance est de faible viscosity ou 
est injected assez rapidement. 

Bien entendu, 1'inverition n'est nullement 
limitee au mode de realisation dScrit et repre- 
sente, elle est susceptible de nombreuses 
variantes accessibles a I'homme de Tart, sui- 
vant les applications envisages et sans s'ecar- 
ter pour cela de Tesprit de 1'invention. 

r£sum£ 

L'invention a pour objet : 
. 1° Un proc^de* de fabrication d'un applica- 
teur du type « baton » renfermant une subs- 
tance fongible sous -forme d'un baton que Ton 
peut pousser, ledit procedd consistant : 

A visser un couvercle filete perce d'un ori- 
fice sur l'une des extr^mites d'un recipient 
tubulaire destine a recevoir ledit baton ; 

A approcher une buse de remplissage dudit 
recipient bouche* de maniere a amener ladite 
buse sur rorifice dudit couvercle filetee; 

A injecter la substance de remplisage con- 
tenue dans ladite buse par ledit office dans le 
recipient ; 

Puis a appliquer et a fixer un opercule d'ob- 
turation. sur ledit orifice du couvercle pour 
l'obturer completement, de maniere que ladite 
substance de remplissage soit maintenue dans 
ledit recipient par ledit couvercle. 

2° Un mode de mise en ceuvre du proce'de' 
defini en 1°, dans lequel on applique en outre, 
un adhSsif sur l'opercule d'obturation pour~ 
fixer ledit. opercule au couvercle du recipient. 

3° Un autre mode de mise en ceuvre du pro- 
cSde* defini en 1°, dans lequel on applique en 
outre de 1'energie ultrasonique sur l'opercule 
d'obturation pour souder ledit opercule au 
couvercle du recipient. 

4°. tin nouveau mode de mise en ceuvre du 
procede defini en 1°, dans lequel on injecte 
la substance de rempnssage dans le couvercle 
de maniere a remplir sensiblement ledit cou- 
vercle afin que ladite substance se conforme 
a la configuration interne dudit couvercle. 

5° Encore un mode de mise en ceuvre du pro- 
cede defini en 4°, dans lequel la configuration 
interne du. couvercle est tronconique lorsque 
l'opercule d'obturation est mis en place. - 

6° A titre de produit industriel nouveau, 
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tout applicateur, du type baton fabriqud sui- I caracteristiques decrites dans les paragra- 
vant un procdde presentant au moins une des | phes 1° a 5° du present resumed 
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